


     Барановичский станкостроительный завод 

 

 

 

 

 

 

  

 

• территория площадью 496,4 тыс. м2 

• более 2000 единиц технологического оборудования 



Кузнечный 
цех 

Оборудование для свободной ковки 

Максимальная масса поковки 

с использованием манипулятора – 1200 кг  

Максимальная масса поковки при ручной ковке 

– 350 кг  

Максимальные габариты раскатных колец -

  (диаметр наруж/диаметр внутр/высота) 

1000/900/280 мм  

Масса не более 300 кг 
 

Оборудование для горячей штамповки 

Имеется 2 линии массой падающих частей 1 

тонна и 2 тонны.  

Основная продукция этих линий – фланцы по 

ГОСТ и DIN.  
Максимальная масса штамповки 10 кг. 

Мощность 500 тонн в месяц 



Типы и основные параметры поковок, 

получаемые свободной ковкой. 

Вал 

D max – 420 мм 

L max – 4000 мм 

Масса max 1200 кг. 

Масса min 6  кг. 

Шпиндель 

D max – 420 мм 

L max – 3000 мм 

Масса max 1200 кг. 

Подкладное 

кольцо 

 

  

D max – 600 мм 

Н max – 600 мм 

Масса max 300 кг 

(вместе с оснасткой). 

Подкладной 

штамп 

D max – 400 мм 

Н max – 300 мм 

Масса max 280 кг 

(вместе с оснасткой). 



Типы и основные параметры поковок, 

получаемые свободной ковкой. 

Прошивка 

  

цилиндр 

D max – 1000 мм 

Н max – 280 мм 

d – 60…200 мм. 

Масса max 350 кг. 

Масса min 6  кг. 

Раскатка 

 

D max – 1000 мм 

Н – 80…280 мм 

D-d > 100 мм. 

Масса max 300 кг. 

  

Планка 

L max – 4000 мм 

В max – 600 мм 

Н min – 30 мм 

Масса max 1200 кг. 

Масса min 6  кг. 

Квадрат 

Н max – 420 мм 

Н min – 30 мм 

L,В max – 600 мм 

Масса max 1200 кг. 

Масса min 6  кг. 



Типы  поковок, получаемые  

свободной ковкой. 



Имеем возможность изготавливать 

фланцы плоские и воротниковые 

 

ГОСТ 12820-80; 12821-80 

 

DIN 

 

DIN2633 PN16 DN40/48 

                              DN50/60 

                              DN65/76 

                              DN80/88 

                              DN100/114 

 

DIN2635 PN40 DN40/48 

                              DN50/60 

                              DN65/76 

                              DN80/88  

Кузнечный цех – изготовление фланцев 



Вертикальный токарный станок  

фирмы WEISSER тип UNIVERTOR M-2 

            
Технические характеристики 

Обрабатываемый 

диаметр 
300 мм 

Обрабатываемая длина 280 мм 

Мощность шпинделя 50/61 кВт 

Обороты шпинделя 3200 Об/мин 

Количество шпинделей 2 Шт. 

Диаметр шпинделя 120 мм 

Размер патрона 315 мм 

Смазка Централизованная -- 

Масса станка  16,5 тон 

Револьверная головка 6 
Позиций 

инструмента 



Порезка 
материала 



Параметры:  

Длина1000 мм, высота 600 мм – 90  град. 

Длина 700 мм, высота 600 мм – 45 град  
Длина 400 мм, высота 600 мм – 30 град  

 



Сертификаты 



Сертификаты TUV NORD 



Нам доверяют: 

ИПРС, г. Солигорск, РБ 

ОАО "Завод "Легмаш " 

ОАО "Завод Этон " 


